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 rmBFr 





 rmFr




 100: Ø 102 + 0,5 
160: Ø 162 + 0,5 

rmRh 

i  i

 

 a a1 b b1 b2 b3 c c1 c2 c3 D D1 D2 d1 d2 d3 G G1 g g1 h±1 h1±1

100
≤ 16 

15,5 19 55 55 58,5 59 6 3 20 19 106 99 103 116 132 4,8 G ½ B
M 20 x 1,5

½" NPT 85 84 87 84

100
≥ 25

15,5 23 55 55 58,5 59 6 3 20 19 106 99 103 116 132 4,8 G ½ B
M 20 x 1,5

½" NPT 85 84 87 84

160
≤ 16

15 18 55 55 58 58 6 3 20 19 167 159 163 178 196 5,8 G ½ B
M 20 x 1,5

½" NPT 85 84 115 114

160
≥ 25 

15 18 51 51 54 54 6 3 20 19 167 159 163 178 196 5,8 G ½ B
M 20 x 1,5

½" NPT 81 80 115 114

s s1 s3 s4 SW SW1 
KPChg KPChgG

6 1 11,5 10,5 22 22 0,55 0,85

6 1 11,5 10,5 22 22 0,55 0,85

6 1,5 12,5 11,5 22 22 0,95 1,80

6 1,5 12,5 11,5 22 22 0,90 1,75
                                                                                                                                                                                      



EN 837-3)

KPChgG 160

Blow-out

ii

 KPChgG 100
устройство соединения 
корпуса с атмосферой 
no. 26, регулируемое
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 G

i Ø 100, 160 () 100, 160

i
ii

 –1
 –3

   

  

 rm

  

 Rh
 Fr
 BFr


i
()

-


-





–2,5 – 01) –1 – 1,51) 0 – 2,51)

–1,5 – 11)

–4 – 0 –1,5 – 2,5 0 – 4
–2,5 – 1,5

–6 – 0 –2 – 4 0 – 6
–4 – 2

–10 – 0 –4 – 6 0 – 10
–6 – 4  

–16 – 0 –6 – 10 0 – 16
–10 – 6

–25 – 0 –10 – 15 0 – 25
–15 – 10

–40 – 0 –15 – 25 0 – 40
–25 – 15

–60 – 0 –20 – 40 0 – 60
–40 – 20

–100 – 0 –40 – 60 0 – 100
–60 – 40

–160 – 0 –60 – 100 0 – 160
–100 – 60 -

–250 – 0 –100 – 150 0 – 250
–150 – 100

–400 – 0 –150 – 250 0 – 400
–250 – 150

–600 – 0 –200 – 400 0 – 600
–400 – 200

 




 G ½ B G ½ B
 ½" NPT ½" NPT

M20x1,5 M 20 x 1,5
G ¼ B G ¼ B
¼" NPT ¼" NPT
M12x1,5 M 12 x 1,5

 

 KPChg 100-1, 0-60 G ½ B
 ° 

i



i ii KPChg 
 
  












 (PMMA)

 (PC)


 Ø 1" (25)  




дроссельный 
винт во входном 
отверстии 




Ø

üsus




üs2) us
üs 5
us 

  üs  us








 üs2) us
 üs 5
 us 

  üsus






 

55,


i
1)                                              
2)                                     
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