
 Стандартные исполнения

для термометров с жестким креплением щупа или
для термометров с макс. 5 м капиллярной проводки

Термoбаллон  (щуп)
из нерж. стали 1.4571, 
макс. температура измеряемой среды 300 °C
прилегающая поверхность гладкая или выпуклая
тип A1.1:  прилегающая поверхность гладкая
тип A1.2:  прилегающая поверхность  выпуклая

8299.4

Специальные щупы для 
манометрических термометров
Накладные щупы

0004/13

 Опции 

•  вращающееся соединение между шейкой и щупом

•	 накладные щупы со спец. размерами

  A1.1
 A1.2

Sales and Export South, West, North

ARMATURENBAU GmbH
Manometerstraße 5 • D-46487 Wesel - Ginderich
Tel.: +49 (0) 28 03 / 91 30–0 • Fax: +49 (0) 28 03 / 10 35
armaturenbau.com • mail@armaturenbau.com    

Subsidiary Company, Sales and Export East

MANOTHERM Beierfeld GmbH
Am Gewerbepark 9 • D-08344 Grünhain-Beierfeld     
Tel.: +49 (0) 37 74 / 58–0  •  Fax: +49 (0) 37 74 / 58–545
manotherm.com •  mai l@manotherm.com

 Применение

для измерения температуры с наружной стороны  
емкостей и труб до 300 °C

Тип щупа: A1.1 A1.2

накладной щуп: гладкий выпуклый
жесткое соединение: при заказе термометров с жестким соединением щупа при указании типа щупа необходимо

дополнительно выбрать вариант сборки (номер чертежа): в качестве примера приводится 
чертеж выпуклого исполнения  A1.2

капиллярная проводка:

Размеры (мм)

h 90
d6 12

длина щупа L 90

A1.1

A1.2

расположение радиальное: чертеж 1 чертеж 2

расположение осевое по центру: чертеж 3 чертеж 4
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